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Machines interfacées

avec IPRO

IPRO-Software

Notre logiciel winlPRO est interfacé avec une grande quantité d’appareils d'atelier. Nous vous en avons établi une liste. Dans le cas ou
la machine que vous avez choisi ne se trouve pas sur cette liste, faites le nous savoir. Cette liste ne présente que les interfaces les plus
convantes. Cependant, celle que vous cherchez peut étre compatible a un autre appareil.

Machines d’atelier

Combimax

KAPPA Palpeur, Centreur Meuleuse + Palpeur

KAPPA Meuleuse

: Palpeur Trace 3D
automatique

PHI, TESS Palpeur Palpeur Telenorm

eTESS Palpeur Palpeur 3D
Palpeur Trace 3
Mr. Blue Trace 2 HC
ICE 9000 Palpeur-Centreur Centreur CAD |, II, ll, CAD 5

ICE 1000 Palpeur-Centreur Centreur Veryfier Pro + SBM
LE7070 Meuleuse + Palpeur Edge 450, 550.’ 580, 680, 950
455drill CNC

LT700, 900 Palpeur Z90

ME 1000 Meuleuse Palpeur Axcell, Centreur

SE 9000 Meuleuse Palpeur Scanform

Palpeur LT-1000 Accura CL
Meuleuse LEX-1000 Accura CX
GT 3000 Silver

ALTA




Schema d’un atelier centralisé :
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C’est vous qui décidez a quel moment vous souhaitez palper la monture,
c'est-a-dire lors de I'entrée des marchandises, de la vente ou dans I’atelier.
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winlPRQO est personnalisé
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